
万寿菊叶黄素制备技术与产品产业化开发 

中国科学院兰州化学物理研究所 中科院西北特色植物资源化学重点实验室 

联系人：邵士俊，电话：0931-4968209，E-mail: sjshao@licp.cas.cn 

 项目简介 

         结合国内万寿菊（金盏花）种植和初级产品加工的产业基础，针对食品医药级高纯度叶黄素

研发中的关键技术问题（提取制备、分离纯化、稳定剂型等），以干花颗粒为原料，研制开发了

适于规模化生产高纯度叶黄素的同步提取皂化制备工艺和叶黄素稳定化技术及其功能产品。 

        本项目得到中科院西部行动计划项目支持，主要研究成果通过甘肃省科技成果鉴定（甘科鉴

字[2009]第216号），研究成果“达到同类研究的国际先进水平”。 
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叶黄素晶体制备关键技术与产品 

叶黄素复维软胶囊 

【营养成分】  叶黄素，复合维生素，橄榄油等 

【产品规格】  500 mg/粒 × 30 粒/瓶 

【成分含量】  叶黄素 ≥7 mg/粒 

【适宜人群】  过度用眼人群；眼睛疲劳、干涩者；视力不良人群 

【营养功效】 缓解视疲劳，延缓黄斑退化等引起的视力衰退和失明症 

 技术特点 

 同步提取皂化工艺过程具有低溶剂量、低碱量特点，反应温度低（<70℃）、反应时间短（提

取皂化反应周期<1h），游离叶黄素的原位收率>97%，无需进行二次提取皂化反应。 

 分离精制工艺过程使用了符合食品医药标准的绿色溶媒体系，纯化工艺过程简捷，易于放大，

适合于工业化生产；工艺过程中的溶剂、残渣均可回收利用。 

 高纯度叶黄素固体水分散剂、油悬液等剂型稳定性良好，室温放置一年后保留率大于80%。 

 合作开发 

        完成食品医药级叶黄素及其稳定型制品、功能产品的产业技术孵化和产业化；在食品、医药、

化妆品等领域实现产品的商品化。 



玉米蛋白粉深加工关键技术与产品产业化开发 

中国科学院兰州化学物理研究所 中科院西北特色植物资源化学重点实验室 

联系人：邵士俊，电话：0931-4968209，E-mail: sjshao@licp.cas.cn 

 项目简介 

        结合国内玉米深加工产业的技术与产品现状，以资源丰富、廉价的玉米淀粉加工副产品—玉

米蛋白粉为原料，针对高纯度玉米醇溶蛋白和玉米黄色素（玉米黄质/叶黄素）联产制备关键技术

问题（提取和分离纯化、化学转化、产品稳定化、质控技术与质量标准等），开展产业化技术与

技术集成研究，研制开发食品医药级高纯度玉米醇溶蛋白、玉米黄色素（玉米黄质/叶黄素）及其

稳定型制品等高附加值产品，推进技术成果的转移转化和产业化。 

        本项目得到中科院西部之光计划项目支持。 
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 生物可降解高分子材料：具有独特

的溶解性、成膜性、抗氧化性、抑

菌作用；良好的耐酸、防潮、阻油、

隔氧性能。 
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 具有抗氧化剂活性的天然色素。 

 列入国家《食品添加剂使用卫生

标准》（GB2760-2007） 
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 合作开发 

        完成食品医药级高纯度玉米醇溶蛋白、玉米黄色素（玉米黄质/叶黄素）等高值化产品的产业

技术孵化和产业化；开拓高品质玉米醇溶蛋白、玉米黄色素（玉米黄质/叶黄素）系列产品消费市

场，在食品、医药、化妆品等领域实现产品的商品化。 


